2020年压力容器应急处理预案

1 压力容器说明
压力容器属于国家规定的特种设备，对压力容器的操作、监督、检验都有严格的要求，合肥市蜀山区市场监督管理局监管发放(特种设备使用登记证）。附件压力表和安全阀需要监管部门合肥市计量测试研究院和安徽省特种设备检测院定期检测。

2 预防与预警

2.1 危险源监控

对压力容器的监控方式有:压力容器上都装设有安全附件,压力表、温度计、水位计、膨胀指示器等，通过表记指示判断事故前兆。巡检人员定期对该设备进行巡查。为了更好的防止事故发生，特采取如下防范措施：

2.1.1根据设备特点和系统的实际情况，制定每台压力容器的操作规程。操作规程中明确异常工况的紧急处理方法，确保在任何工况压力容器不超压、超温运行。

2.1.2各种压力容器安全阀应定期进行校验和定期检测。

2.1.3运行中的压力容器及其安全附件（如安全阀、排污阀、监视表计、连锁、自动装置等）应处于正常工作状态。设有自动调整和保护装置的压力容器，其保护装置的退出应经工程师批准，保护装置退出后，实行远控操作并加强监视且应限期恢复。

2.1.4使用中的各种汽瓶严禁改变涂色，严防错装、错用；汽瓶立放时应采取防止倾倒的措施；液氯钢瓶必须水平放置；放置液氯钢瓶场所的温度要符合要求。

2.1.5压力容器内部有压力时，严禁进行任何修理或紧固工作。

2.1.6压力容器使用的压力表，应列为计量强制检验表计，按规定周期进行强检。

2.1.7结合压力容器定期检验或检修，必要时需要耐压试验。

2.1.8检查进入除氧器、扩容器的高压汽源，采取措施消除除氧器、扩容器超压的可能。

2.1.9单元制的给水系统，除氧器上应配备不少于两只全启式安全门，并完善除氧器的自动调节和报警装置。

2.1.10除氧器和其他压力容器安全阀的总排放能力，应能满足其在最大进汽工况下不超压。

2.1.11在役压力容器应结合设备、系统检修，按照《压力容器安全技术监察规程》规定，实行定期检验制度。

2.1.12禁止在压力容器上随意开孔和焊接其他构件。若必须在压力容器筒壁上开孔或修理，应先核算其结构强度，并参照制造厂工艺制定技术工艺措施，经监督工程师审定、总工程师批准后，严格按工艺措施实施。

2.1.13停用超过2年以上的压力容器重新启用使要进行再检验，耐压试验确认合格才能启用。

2.1.14在订购压力容器前，应对设计单位和制造厂商的资格进行审核，其供货产品必须附有“压力容器产品质量证明书”和制造厂所在地 压力容器检验机构签发的“检验证书”等。要加强对所购容器的质量验收，特别应参加容器试验等重要项目的验收见证。

2.1.15对在役压力容器检验中，安全状况等级评定达不到监督使用标准（三级）的，要在最近一次检验中治理升级。检验后不合格的应按报废处理。

2.1.16压力容器投入使用必须按照《压力容器使用登记管理规则》办理注册登记手续，申领使用证。不按规定检验、申报注册的压力容器，严禁投入使用。

2.2预警行动

发生压力容器事故时，应立即启动应急预案。

3应急处置

3.1发生压力容器、高压管道泄漏时且没有造成人员伤亡的情况下，由事故单位当班领导组织人员将故障点与系统隔断，通知本单位检修人员及厂家工程师进行抢修。

3.2由事故单位当班领导组织人员将设备停运，并可靠的将故障点与系统隔断，恢复现场照明，打开所有安全通道，清点现场人员。

3.3组织人员对事故区着火点进行灭火，同时对现场人员进行搜救。

3.4压力容器应急物资定点存放，并由专人看管，定期更换、检查，保证应急情况发生后应急物资能够迅速到位。
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